Linea de adhesivos en dispersion acuosa 3M
Ejemplo de aplicaciones
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Adhesivos en base agua
Linea de productos Fastbond™ de 3M™

Altas prestaciones en aplicaciones
industriales con adhesivos respetuosos

con el medio ambiente.



Adhesivos en dispersion acuosa

La familia de adhesivos en base Datos técnicos
agua de 3M le proporcionan una e e ——— + 5 I -
alternativa excelente a los tradi- - Adhesivo Adhesivo de contacto Pegajosidad prolongada o permanente Adhesivos para espuma | Adhesivo para aislamient
cionales adhesivos con base dis- ' I b il T ‘ P,

i Producto Fastbond 30 Fastbond 40 Fastbond 200y Fastbond 9309 Fastbond 7434 | Fastbond 4235 Fastbond 100 I Fastbond 49
olvente, sin compromenter su .
rendimiento. . Principales - Allta resistencia mecdnica para laminacion | - Buena adhesién sobre plésticos de baja energia superficial - Adhesion rdpida | - Pegajosidad répida

caracteristicas Posformable | - Tiempo abierto muy largo - Pega la mayoria de sustratos porosos| - Pegajosidad permanent
La amp]ia variedad de productos - Excelente adhesion a diferentes sustratos | 4 SUSLratos porosos y no pororsos - Se aplica a una cara
de gran calidad ofrece inumera- - Juntas flexibles - Para unir materiales
bles ventajas muy importantes - No apelmaza la espuma ligeros
hoy por’hoy donde 1as regula- No gotea - Dos comporbntes | Pegajosidad inicial media| Pegajosidad inicial baja| Pegajosidad inicial alta| Pegajosidad inicial alta Pegajosidad inicial alta
ciones respecto del medio am- - Preparacion injtantdnea |
biente se hacen cada vez méis ) L 1
exigentes. Por ejemplo, ningtin Base del polimero Policloropreno Acrilico | Policloropreno Acrilico
, |
producto de la linea es inflama- '
bFe et,] estado hqqtdo,y con Color (en seco) | Translicido o azul Blanquecino Translicido o {zul Blanquecino | Blanquecino Transparente Translicido o lavanda Transparente
ningtin o muy bajo nivel de . ‘
componentes organicos volatiles '
(VOC). Asi, los gastos y pro- Consistencia Poco viscoso Liquido espeso Poco viscoso Viscosidad media Viscosidad media Viscosidad media | Poco viscoso Poco viscoso
blemas originados por el alma- Tixotrépico '
cenamiento de estos productos Viscosidad | 400 8000 400 5000 4000 4000 15 - 40 450 - 650
se reduce al minimo. (mPa.s) (aprox.)|
Gracias al alto contenido en Contenidoen | 50% 49% 50% 50% 52% 55% 47% 47%
sélidos, los adhesivos en base solidos (aprox.)
agua SOI:I frecuentemente rpés R;mgo de liem;)o abierto] Hasta 4 horas Hasta 4 horas Hasta 2 horas Hasta 3 dias Hasta 3 dias Mais de 30 dias 20 minutos Mas de 20 dias
econémicos que los adhesivos ) - '. . | I == ! |
en basc diso]vente’ Si tcnemos Seerce {emp. '4(}0 C h‘dsl;l +] I(r‘ (1 -40° (‘ h;l.‘i[il +9“‘“ (:,‘ ‘4()“ C h';l.\[u +('I“ﬂ (‘ +I l(] g (‘ -4“0 (. hil.\[i! +"}()" (‘
; 60°C ©
en cuenta el coste total aplicado. | 1EBES = : | | RhGs S
- Cobertura (m*/1)""| 7421 6al8 7a2l 6al8 hasta 24 hasta 20
Métodos de Pulverizaci6n, rodillo, | Pulverizacion, rodillo, | Co-pulverizadon Pulverizacién, rodillo, brocha i Pulverizacién | Pulverizacion, rodillo,

aplicacion brocha brocha, encoladora de
rodillos, espdtula manual

brocha

|
1
|

- Sustratos Madera, corcho, cuero, fieltro, pléstico (incluyendo PP), Poliestireno expandido, lana de vidrio, tela, papel, carton, pldstico [ Espuma flexible de PU, espuma | Lana de vidrio y de roca,
(ejemplos) espumas flexibles y rigidas, aglomerado, moqueta, (incluyendo PE y PP), caucho (incluyendo EPDM), madera, cristal, | de ldtex, tela, fibra de poliester, aglomerado textil (shod-
acero ", aluminio, metal pintado, pléstico con fibra de vidrio, acero” aluminio y metales pintados. madera, contrachapado, metal y | dy), papel, materiales de
plastico reforzado con fibra de carbono, materiales de aislamienfo la mayoria de los pldsticos. aislamiento a plastico y
(lanas artificiales), poliestireno expandido. metal

(1) Dependiendo del método de aplicacién y de la porosidad del sustrato
(2) Adhesivado de lana de roca y lana de vidrio (dependiendo de la aplicacion)
(3) Debe estar protegido contra la corrosion. No usar en metales desnudos




